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1. Опис навчальної дисципліни

	Найменування показників 
	Галузь знань, спеціальність, рівень вищої освіти
	Характеристика навчальної дисципліни

	
	
	денна форма навчання
	заочна форма навчання

	Кількість кредитів – 9
	Галузь знань

01 «Освіта/Педагогіка»
(шифр і назва)
	Нормативна



	
	Спеціальність (професійне спрямування)

015.11 Професійна освіта 

(Машинобудування); 

015.10 Професійна освіта 

(Комп’ютерні технології); 

015.02 Професійна освіта 

(Видавничо-поліграфічна справа); 

131 Прикладна механіка

(Зварювання)
(шифр і назва)
	

	Модулів – 1
	Освітньо-професійна програма
Професійна освіта (Машинобудування),
(назва)
	Рік підготовки:

	Змістових модулів – 3
	
	1-й, 2-й
	-

	Індивідуальне науково-дослідне завдання -
	
	Семестр

	Загальна кількість годин – 270
	
	2-й, 3-й, 4-й
	-

	
	
	Лекції

	Тижневих годин для денної форми навчання:

аудиторних – 6
самостійної роботи студента – 2
	Рівень вищої освіти:

перший (бакалаврський)

Освітній ступінь:

бакалавр, молодший бакалавр
	- 
	- 

	
	
	Практичні, семінарські

	
	
	236 год.
	-

	
	
	Лабораторні

	
	
	-
	-

	
	
	Самостійна робота

	
	
	34 год. 
	-

	
	
	Індивідуальні завдання: - 

	
	
	Вид контролю: 

	
	
	2-й, 3-й, 4-й семестри залік
	- 


Примітка.

Співвідношення кількості годин аудиторних занять до самостійної і індивідуальної роботи становить:

для денної форми навчання – 86%/14%.
Мета та завдання навчальної дисципліни

Мета: Ознайомити студентів з майбутньою професією фахівця, викладача практичної підготовки в галузі машинобудування. Розкрити роль професійної компетентності в забезпеченні позитивного кінцевого результату.

Сприяти закріпленню й поглибленню знань і вмінь, отриманих студентами в процесі теоретичної підготовки, а також оволодіння системою професійних умінь й навичок і первісним досвідом професійної діяльності за напрямом і профілем підготовки «Професійна освіта. Машинобудування» та первинні навики робітничої кваліфікації з професії «токар». 
Завдання: забезпечити отримання студентами системи знань, умінь і навичок з професійно-теоретичної та практичної підготовки;

Ознайомлення з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції машинобудівної галузі;

Забезпечити реалізацію знань, умінь і навичок при виконанні різноманітних токарних робіт, обробці деталей штучно і невеликими партіями, користування вимірювальними приладами тощо. 

У результаті вивчення навчальної дисципліни студент повинен: 
знати: будову і принцип роботи однотипних токарних верстатів: найменування, призначення та умови застосування найбільш розповсюджених універсальних пристроїв; будову простого і середньої складності контрольно-вимірювального інструменту; призначення і правила застосування звичайного і спеціального різального інструменту; кути, правила заточування і установлення різців і свердел; основи знань про допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості (класи точності і чистоти обробки); призначення та властивості охолоджувальних та мастильних рідин, відомості з основ електротехніки, матеріалознавства, технічного креслення тощо.

вміти: виконувати токарну обробку деталей за 12-14-м квалітетами (5-7-м класами точності) на універсальних токарних верстатах із застосуванням нормального різального інструменту і універсальних пристроїв за 8-11-м квалітетами (3-4-м класами точності) на спеціалізованих верстатах, налагоджених для обробки визначених простих та середньої складності деталей або виконання окремих операцій. Нарізати зовнішню і внутрішню трикутну та прямокутну різьбу мітчиком або плашкою. Керувати верстатами (токарно-центровими) з висотою центрів 650-2000 мм під керівництвом токаря більш високої кваліфікації, допомагати під час установлення та знімання деталей, під час промірів під керівництвом токаря більш високої кваліфікації. 
3. Програма навчальної дисципліни

Змістовий модуль 1. Обробка внутрішніх поверхонь та різьб.
Тема 1. Інструктаж з охорони праці, безпеки життєдіяльності та пожежної безпеки за змістом робіт. Обробка зовнішніх торцевих поверхонь.
Тема 2. Обробка циліндричних поверхонь.
Тема 3. Нарізання кріпильної різьби.

Змістовий модуль 2. Обробка зовнішніх поверхонь.
Тема 4. Інструктаж з охорони праці, безпеки життєдіяльності та пожежної безпеки за змістом робіт. Обробка зовнішніх конічних поверхонь широким різцем.

Тема 5. Обробка зовнішніх конічних поверхонь при повернутих полозках супорта та зі зміщенням корпусу задньої бабки.
Змістовий модуль 3. Фінішна обробка поверхонь.
Тема 6. Інструктаж з охорони праці, безпеки життєдіяльності та пожежної безпеки за змістом робіт. Обробка фасонних поверхонь.
Тема 7. Оздоблювальна обробка поверхонь.

Тема 8. Виконання найпростіших токарних робіт 2 розряду.

4. Структура навчальної дисципліни
	Назви змістових модулів і тем
	Кількість годин

	
	Денна форма
	Заочна форма

	
	усього 
	у тому числі
	усього 
	у тому числі

	
	
	л
	п
	лаб
	інд
	с.р.
	
	л
	п
	лаб
	інд
	с.р.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Змістовий модуль 1. Обробка внутрішніх поверхонь та різьб.

	Тема 1. Обробка зовнішніх торцевих поверхонь 
	30
	
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Тема 2. Обробка циліндричних поверхонь
	30
	
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Тема 3.

Нарізання кріпильної різьби
	30
	
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Разом за змістовим модулем 1
	90
	
	90
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Змістовий модуль 2. Обробка зовнішніх поверхонь.

	Тема 4.
Обробка зовнішніх конічних поверхонь широким різцем
	30
	
	18
	
	
	12
	
	
	
	
	
	

	Тема 5.
Обробка зовнішніх конічних поверхонь при повернутих полозках супорта та зі зміщенням корпусу задньої бабки.
	60
	
	38
	
	
	22
	
	
	
	
	
	

	Разом за змістовим модулем 2
	90
	
	56
	
	
	34
	
	
	
	
	
	

	Змістовий модуль 3. Фінішна обробка поверхонь.

	Тема 6. Обробка фасонних поверхонь
	30
	
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Тема 7. Оздоблювальна обробка поверхонь
	24
	
	24
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Тема 8. Виконання найпростіших токарних робіт 2 розряду
	36
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Разом за змістовим модулем 3
	90
	
	90
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Усього годин 
	270
	
	236
	
	
	34
	
	
	
	
	
	


5. Теми семінарських занять

Семінарські заняття навчальним планом не передбачені.
6. Теми практичних занять
	№

з/п
	Назва теми
	Кількість

годин

	
	
	ден.
	заоч.

	1. 
	Обробка зовнішніх торцевих поверхонь
	30
	

	2. 
	Обробка циліндричних поверхонь
	30
	

	3. 
	Нарізання кріпильної різьби
	30
	

	4. 
	Обробка зовнішніх конічних поверхонь широким різцем
	18
	

	5. 
	Обробка зовнішніх конічних поверхонь при повернутих полозках супорта та зі зміщенням корпусу задньої бабки
	38
	

	6. 
	Обробка фасонних поверхонь
	30
	

	7. 
	Оздоблювальна обробка поверхонь
	24
	

	8. 
	Виконання найпростіших токарних робіт 2 розряду
	36
	

	
	РАЗОМ:
	236
	


7. Теми лабораторних занять

Лабораторні заняття навчальним планом не передбачені.
8. Самостійна робота

	№

з/п
	Назва теми
	Кількість

годин

	
	
	ден.
	заоч.

	1. 
	Обробка зовнішніх конічних поверхонь широким різцем
	12
	

	2. 
	Обробка зовнішніх конічних поверхонь при повернутих полозках супорта та зі зміщенням корпусу задньої бабки
	22
	

	
	РАЗОМ:
	34
	


9. Індивідуальні завдання

10. Методи навчання

Пояснювально-ілюстративний, репродуктивний, евристичний.

11. Методи контролю

Усна перевірка, письмова перевірка, тестування, періодичний, підсумковий.

12. Розподіл балів, які отримують студенти

Приклад для заліку 2-й семестр
	Поточне тестування та самостійна робота
	Сума

	Змістовний модуль 1
	

	Т1
	Т2
	Т3
	100

	32
	34
	34
	


Приклад для заліку 3-й семестр
	Поточне тестування та самостійна робота
	Сума

	Змістовний модуль 2
	

	Т4
	Т5
	100

	50
	50
	


Приклад для заліку 4-й семестр
	Поточне тестування та самостійна робота
	Сума

	Змістовний модуль 1
	

	Т6
	Т7
	Т8
	100

	30
	30
	40
	


Т1, Т2 ... Т12 – теми змістових модулів.

Шкала оцінювання: національна та ECTS

	Сума балів за всі види навчальної діяльності
	Оцінка

ECTS
	Оцінка за національною шкалою

	
	
	для екзамену,курсового проекту (роботи), практики
	для заліку

	90 – 100
	А
	відмінно 
	зараховано

	82-89
	В
	добре 
	

	74-81
	С
	
	

	64-73
	D
	задовільно 
	

	60-63
	Е 
	
	

	35-59
	FX
	незадовільно з можливістю повторного складання
	не зараховано з можливістю повторного складання

	0-34
	F
	незадовільно з обов’язковим повторним вивченням дисципліни
	не зараховано з обов’язковим повторним вивченням дисципліни


13. Методичне забезпечення

1. Конспект лекцій Мельниченко О.А. 

2. Методичні рекомендації до СРС Мельниченко О.А.

14. Рекомендована література

Базова

1. Общая и профессиональная педагогика: Учебное пособие для студентов, обу-

чающихся по специальности «Профессиональное обучение»: В 2-х книгах / Под 

ред. В.Д. Симоненко, М.В. Ретивых.

Допоміжна

1. Машинобудування в Україні: тенденції, проблеми, перспективи. /Під заг. ред. 

чл.-кор. НАН України Б.М. Данилишина. - Ніжин: ТОВ "Видавництво "Аспект-

Поліграф", 2007 - 308 с. 

15. Інформаційні ресурси

1. Вся необхідна інформація знаходиться на сайті УІПА. http://www.uipa.kharkov.ua/ 

http://library.uipa.kharkov.ua/ 
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