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ВСТУП

Програма навчальної дисципліни «Виробниче навчання» складена відповідно до освітньо-професійної (освітньо-наукової) програми підготовки 

______________________ Перший (бакалаврський)______________________________
(назва рівня вищої освіти)

спеціальності _______________ А5 Професійна освіта (за спеціалізаціями)__________

спеціалізації A5 Професійна освіта (Видобуток, переробка та транспортування корисних копалин)

1. Опис навчальної дисципліни
Дисципліна «Виробниче навчання» є вибірковою дисципліною підготовки бакалавра.
Задачею курсу є ознайомлення з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції зварювального виробництва; придбання студентами знань, що дозволяють усвідомлювати соціальну значущість своєї майбутньої професії і забезпечують високу мотивацію до виконання професійної діяльності; 
Забезпечити реалізацію знань, умінь і навичок при виконанні різноманітних зварювальних робіт, використанні контрольно-вимірювальних приладів тощо. Оволодіння системою професійних умінь й навичок і первісним досвідом професійної діяльності.

1.1. Мета викладання навчальної дисципліни
Мета вивчення навчальної дисципліни – сприяти закріпленню й поглибленню знань і вмінь, отриманих студентами в процесі теоретичної підготовки, а також оволодіння системою професійних умінь й навичок і первісним досвідом професійної діяльності робітничої кваліфікації з професії «Електрозварювальник ручного зварювання» 2 розряду.

1.2. Основні завдання вивчення дисципліни
– Забезпечити отримання студентами системи знань, умінь і навичок з професійно-теоретичної та практичної підготовки і реалізацію знань, умінь і навичок при виконанні зварювальних робіт;
-	Ознайомити з устаткуванням і технологічним процесом зварювального виробництва.
Також завдання полягає у набутті наступних компетентностей:
К 20. Здатність здійснювати професійну діяльність з дотриманням вимог законодавства, стандартів освіти та внутрішніх нормативних документів закладу освіти.
К 21. Здатність упроваджувати ефективні методи організації праці відповідно до вимог екологічної безпеки, безпеки життєдіяльності та охорони і гігієни праці.
К 22. Здатність використовувати у професійній діяльності основні положення, методи, принципи фундаментальних та прикладних наук.
К 25. Здатність збирати, аналізувати та інтерпретувати інформацію (дані) відповідно до спеціалізації.
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1.3. Кількість кредитів 6
1.4. Загальна кількість годин 180 

	1.5. Характеристика навчальної дисципліни
Виробниче навчання (зварювання)

	вибіркова

	Денна форма навчання
	Заочна (дистанційна) форма навчання

	Рік підготовки

	1-й, 2-й
	-й

	Семестр

	2-й, 3-й, 4-й
	-й

	Лекції

	год.
	   год.

	Практичні, семінарські заняття

	74 год.
	   год.

	Лабораторні заняття

	год.
	   год.

	Самостійна робота

	106 год.
	   год.

	у тому числі індивідуальні завдання 

	Не передбачувані


1.6. Заплановані результати навчання:
ПР 16. Знати основи і розуміти принципи функціонування технологічного обладнання та устаткування галузі (відповідно до спеціалізації).
ПР 19. Уміти обирати і застосовувати необхідне устаткування, інструменти та методи для вирішення типових складних завдань у галузі (відповідно до спеціалізації).
У результаті вивчення навчальної дисципліни ЗВО повинен:
знати:
− особливості майбутньої професії, в  галузі зварювання, викладача практичної підготовки в галузі зварювального виробництва та зварювальних технологій;
− будову та принципи роботи зварювальних джерел живлення: генераторів, трансформаторів, випрямлячів, комутаційної  та пускорегулювальної апаратури:
− основні види зварювальних  матеріалів, їх властивості, призначення та способи підготовки;
− правила користування  контрольно-вимірювальними інструментами та правилами електробезпеки  під  час виконання зварювальних робіт.
вміти:
− виконувати окремі роботи із зварювання та наплавлення;
− виконувати зварні з’єднання способом ручного електродугового зварювання;
− виконувати зварювання у різних просторових положеннях стикових, таврових та кутових швів за допомогою ручного чи напівавтоматичного зварювання;
− налаштовувати і регулювати параметри режиму зварювання, збуджувати і підтримувати стабільність горіння дуги, формувати вузькі і широкі валики рівномірної ширини і висоти, виконувати стикові й кутові шви з різною підготовкою крайок, виконувати зварювання в різних просторових положеннях.
2. Тематичний план навчальної дисципліни
Розділ 1. Технологія дугового наплавлення валиків і зварювання пластин
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
Зміст: призначення, будова та принцип роботи зварювального устаткування, пристроїв, інструменту, захисних засобів; інструкції з технічного обслуговування і експлуатації зварювального устаткування, пристроїв, інструменту, захисних засобів; види і строки проведення випробувань зварювального обладнання; «Загальні вимоги з забезпечення роботодавцями охорони праці робітників»; «Правила охорони праці під час зварювання металів» розділ 4 «Вимоги до робочих місць»; «Правила охорони праці під час роботи з інструментом та пристроями» розділ «Вимоги охорони праці під час виконання зварювальних та вогневих робіт»; ГОСТ 12.2.061-81 «ССБП. Устаткування виробниче. Загальні вимоги безпеки до робочих місць»; ГОСТ 12.2.062-81 «ССБП. Устаткування виробниче. Огорожі захисні»
Тема 2. Наплавлення валиків на похилу пластину знизу в гору, зверху вниз і по колу. Наплавлення горизонтальних і вертикальних валиків на вертикальну поверхню.
Зміст: типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; освоєння техніки формування валиків рівномірних з ширини та висоти; вимоги безпеки під час виконання наплавлення.
Тема 3. Зварювання похилих пластин знизу вгору з верху вниз зі скосом і без скосу кромок, в  стиковому і тавровому з’єднанні .
Зміст: освоєння техніки формування валиків рівномірних з ширини та висоти; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Тема 4. Зварювання пластин в горизонтальному і вертикальному положеннях в стик в тавр, кутом без скосу та зі скосом кромок
Зміст: технологія та техніка  виконання зварювання у горизонтальному і вертикальному положенні; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; наплавлення окремих валиків на підйом та опускання на пластину, яку встановлено під різними кутами до зварювального столу, із поступовим збільшенням кута нахилу пластини до 90 градусів; зварювання без скосу кромок, із однобічним та двобічним скосом кромок; підбір режиму зварювання; перевірка якості зварювання по зовнішньому вигляду шва, виправлення дефектів зварних швів, вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Тема 5. Комплексні роботи за темами змістовного модулю
Зміст: типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; підварювання планок, косинок, ребер жорсткості до нескладних виробів; зварювання вузлів невідповідальних конструкцій. Наплавлення простих невідповідальних деталей; перевірка якості зварних швів; усунення дефектів у  зварних швів; вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Розділ 2. Технологія наплавлення та зварювання неплавкими електродами в середовищі захисних газів. Зварювання простих деталей покритими електродами
Тема 6. Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
Зміст: призначення, будова та принцип роботи зварювального устаткування, пристроїв, інструменту, захисних засобів; інструкції з технічного обслуговування і експлуатації зварювального устаткування, пристроїв, інструменту, захисних засобів; види і строки проведення випробувань зварювального обладнання; «Загальні вимоги з забезпечення роботодавцями охорони праці робітників»; «Правила охорони праці під час зварювання металів» розділ 4 «Вимоги до робочих місць»; «Правила охорони праці під час роботи з інструментом та пристроями» розділ «Вимоги охорони праці під час виконання зварювальних та вогневих робіт»; ГОСТ 12.2.061-81 «ССБП. Устаткування виробниче. Загальні вимоги безпеки до робочих місць»; ГОСТ 12.2.062-81 «ССБП. Устаткування виробниче. Огорожі захисні»
Тема 7. Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
Зміст: класифікація способів зварювання, з перевагами і недоліками, з помилками при зварюванні в середовищі захисних газів; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості вольфрамових електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; техніка експлуатації апаратів, обладнання і пристроїв при виконані зварювальних робіт; вибір присадочного матеріалу; методи подачі присадочного прутка; будова пальників для зварювання електродом, який не плавиться у захисному газі; вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Тема 8. Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
Зміст: зварювання у захисних газах у нижньому та вертикальному положеннях різних просторових положеннях деталей, вузлів та конструкцій; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості  вольфрамових електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення і зварювання простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; вимоги безпеки під час виконання зварювання; техніка експлуатації апаратів, обладнання і пристроїв при виконані зварювальних робіт.
Тема 9. Зварювання простих деталей покритими електродами (рамок, таврових балок, коробки, решітки)
Зміст: вибір режиму зварювання і освоєння нормальної швидкості зварювання для позначеного режиму зварювання; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; перевірка якості зварних швів; усунення дефектів у зварних швах; вимоги безпеки під час виконання зварювання
Розділ 3. Технологія зварювання вуглецевих сталей
Тема 10. Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
Зміст: призначення, будова та принцип роботи зварювального устаткування, пристроїв, інструменту, захисних засобів; інструкції з технічного обслуговування і експлуатації зварювального устаткування, пристроїв, інструменту, захисних засобів; види і строки проведення випробувань зварювального обладнання; «Загальні вимоги з забезпечення роботодавцями охорони праці робітників»; «Правила охорони праці під час зварювання металів» розділ 4 «Вимоги до робочих місць»; «Правила охорони праці під час роботи з інструментом та пристроями» розділ «Вимоги охорони праці під час виконання зварювальних та вогневих робіт»; ГОСТ 12.2.061-81 «ССБП. Устаткування виробниче. Загальні вимоги безпеки до робочих місць»; ГОСТ 12.2.062-81 «ССБП. Устаткування виробниче. Огорожі захисні»
Тема 11. Наплавлення валиків покритими електродами на пластини з низьковуглецевих та легованих сталей. Відпрацювання навичок ведення електрода при наплавленні розширених валиків
Зміст: технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; освоєння техніки формування валиків рівномірних з ширини та висоти; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; вимоги безпеки під час виконання наплавлення.
Тема 12. Зварювання стикових з’єднань без розробки кромок
 Зміст: режими зварювання; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; відпрацювання прийомів та проведення зварювання; виявлення та виправлення дефектів; контроль якості; вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Тема 13. Зварювання стикових з’єднань з розробкою кромок
Зміст: зварювання стикових з’єднань з однобічним скосом кромок суцільним однобічним швом; вибирання кореня зварювального шва; зварювання стикових з’єднань з двобічним скосом кромок; багатошарове зварювання; зачищення швів після накладання кожного слою; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Тема 14. Зварювання кутових таврових і напускних з’єднань в різних положеннях шва
Зміст:  типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; зварювання кутових з’єднань із пластин зібраних під кутом 30, 40, 135 градусів; без скосу кромок та зв скосом; зварювання в один або декілька шарів; зварювання таврових з’єднань суцільним та переривчастим швом; зварювання нахиленим електродом та у «човник»; зварювання напусткових з’єднань пластин різної товщини; вимоги безпеки під час виконання зварювання.
Тема 15. Зварювання скоб, провушин, кожухів зі встановленням заданої сили струму
Зміст: вибір режиму зварювання і освоєння нормальної швидкості зварювання для позначеного режиму зварювання; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів; перевірка якості зварних швів; усунення дефектів у зварних швах; вимоги безпеки під час виконання зварювання
Тема 16. Самостійне виконання робіт електрозварника ручного зварювання складністю 2 розряду
Зміст: виконання усього комплексу робіт, передбачених кваліфікаційною характеристикою електрозварника 2-розряду, при безпосередній участі інструктора виробничого навчання, із високою якістю робіт, застосовуючи сучасні технології, передові методи та прийоми праці, із застосуванням прогресивних приладів, інструментів та обладнання, із виконанням технічних умов, правил безпеки праці та пожежної безпеки; типи обробок та позначення зварних швів на кресленнях; основні властивості електродів, які застосовуються, та металу і сплавів, що зварюють; технологія і особливості наплавлення простих деталей, вузлів, конструкцій з різних металів і сплавів.

3. Структура навчальної дисципліни
	Назви розділів і тем
	Кількість годин

	
	денна форма
	заочна форма

	
	усього
	у тому числі
	усього
	у тому числі

	
	
	л
	п
	лаб
	інд
	с.р.
	
	л
	п
	лаб
	інд
	с.р.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Розділ 1. Технологія дугового наплавлення валиків і зварювання пластин

	Тема 1. Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	7
	0
	2
	0
	0
	5
	
	
	
	
	
	

	Тема 2. Наплавлення валиків на похилу пластину знизу в гору, зверху вниз і по колу. Наплавлення горизонтальних і вертикальних валиків на вертикальну поверхню
	14
	0
	4
	0
	0
	10
	
	
	
	
	
	

	Тема 3. Зварювання похилих пластин знизу вгору з верху вниз зі скосом і без скосу кромок, стиковому і тавровому з’єднанні
	14
	0
	4
	0
	0
	10
	
	
	
	
	
	

	Тема 4. Зварювання пластин в горизонтальному і вертикальному положеннях в стик в тавр, кутом без скосу та зі скосом кромок
	14
	0
	4
	0
	0
	10
	
	
	
	
	
	

	Тема 5. Комплексні роботи за темами розділами
	41
	0
	16
	0
	0
	25
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 1
	90
	0
	30
	0
	0
	60
	
	
	
	
	
	

	Розділ 2. Технологія наплавлення та зварювання неплавкими електродами в середовищі захисних газів. Зварювання простих деталей покритими електродами

	Тема 6. Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	6
	0
	2
	0
	0
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 7. Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
	12
	0
	8
	0
	0
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 8. Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
	12
	0
	8
	0
	0
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 9. Зварювання простих деталей покритими електродами (рамок, таврових балок, коробки, решітки
	15
	0
	4
	0
	0
	11
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 2
	45
	0
	22
	0
	0
	23
	
	
	
	
	
	

	Розділ 3. Технологія зварювання вуглецевих сталей

	Тема 10. Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	6
	0
	4
	0
	0
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 11. Наплавлення валиків покритими електродами на пластини з низьковуглецевих та легованих сталей. Відпрацювання навичок ведення електрода при наплавленні розширених валиків
	4
	0
	2
	0
	0
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 12. Зварювання стикових з’єднань без розробки кромок
	4
	0
	2
	0
	0
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 13. Зварювання стикових з’єднань з розробкою кромок
	4
	0
	2
	0
	0
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 14. Зварювання кутових таврових і 
напускних з’єднань в різних положеннях шва
	8
	0
	4
	0
	0
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 15. Зварювання скоб, провушин, кожухів зі встановленням заданої сили струму
	4
	0
	2
	0
	0
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 16. Самостійне виконання робіт електрозварника ручного зварювання складністю 2 розряду
	15
	0
	6
	0
	0
	9
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 2
	45
	0
	22
	0
	0
	23
	
	
	
	
	
	

	Усього годин 
	180
	0
	74
	0
	0
	106
	
	
	
	
	
	




4. Теми семінарських (практичних, лабораторних) занять

4.1 Теми практичних занять
	№
з/п
	Назва теми
	Кількість
годин

	1
	Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	2

	2
	Наплавлення валиків на похилу пластину знизу в гору, зверху вниз і по колу. Наплавлення горизонтальних і вертикальних валиків на вертикальну поверхню
	4

	3
	Зварювання похилих пластин знизу вгору з верху вниз зі скосом і без скосу кромок, в тавровому з’єднанні і під кутом
	4

	4
	Зварювання пластин в горизонтальному і вертикальному положеннях в стик в тавр, кутом без скосу та зі скосом кромок
	4

	5
	Комплексні роботи за темами змістовного модулю
	16

	6
	Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	2

	7
	Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
	8

	8
	Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
	8

	9
	Зварювання простих деталей покритими електродами (рамок, таврових балок, коробки, решітки)
	4

	10
	Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	4

	11
	Наплавка валиків покритими електродами на пластини з низьковуглецевих та легованих сталей. Відпрацювання навичок ведення електрода при наплавленні розширених валиків
	2

	12
	Зварювання стикових з’єднань без розробки кромок
	2

	13
	Зварювання стикових з’єднань з розробкою кромок
	2

	14
	Зварювання кутових, таврових і напускних з’єднань в різних положеннях шва
	4

	15
	Зварювання скоб, провушин, кожухів зі встановленням заданої сили струму
	2

	16
	Самостійне виконання робіт електрозварника ручного зварювання складністю 2 розряду
	6

	
	Разом
	74



5.Завдання для самостійної роботи
	№
з/п
	Види, зміст самостійної роботи
	Кількість
годин

	
	Розділ 1. Технологія дугового наплавлення валиків і зварювання пластин
	

	1
	Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	5

	2
	Наплавлення валиків на похилу пластину знизу в гору, зверху вниз і по колу. Наплавлення горизонтальних і вертикальних валиків на вертикальну поверхню
	10

	3
	Зварювання похилих пластин знизу вгору з верху вниз зі скосом і без скосу кромок, в тавровому з’єднанні і під кутом
	10

	4
	Зварювання пластин в горизонтальному і вертикальному положеннях в стик в тавр, кутом без скосу та зі скосом кромок
	10

	5
	Комплексні роботи за темами змістовного модулю
	25

	
	Разом за розділом 1
	60

	
	Розділ 2. Технологія наплавлення та зварювання неплавкими електродами в середовищі захисних газів. Зварювання простих деталей покритими електродами
	

	6
	Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	4

	7
	Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
	4

	8
	Технологічні особливості процесу зварювання в середовищі захисних газів. Режими зварювання
	4

	9
	Зварювання простих деталей покритими електродами (рамок, таврових балок, коробки, решітки)
	11

	
	Разом за розділом 2
	23

	
	Розділ 3. Технологія зварювання вуглецевих сталей
	

	10
	Інструктаж з охорони праці та техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт
	2

	11
	Наплавка валиків покритими електродами на пластини з низьковуглецевих та легованих сталей. Відпрацювання навичок ведення електрода при наплавленні розширених валиків
	2

	12
	Зварювання стикових з’єднань без розробки кромок
	2

	13
	Зварювання стикових з’єднань з розробкою кромок
	2

	14
	Зварювання кутових таврових і напускних з’єднань в різних положеннях шва
	4

	15
	Зварювання скоб, провушин, кожухів зі встановленням заданої сили струму
	2

	16
	Самостійне виконання робіт електрозварника ручного зварювання складністю 2 розряду
	9

	
	Разом за розділом 3
	23

	
	Разом 
	106




6. Індивідуальні завдання
Не передбачені навчальним планом 

7. Методи навчання
Дослідницький, абстрактно-дидуктивний, репродуктивний, пояснювально-ілюстративний.
8. Методи контролю
Контроль успішності навчання студентів за темами окремих розділів здійснюється за допомогою тестів. Підсумковий контроль здійснюється за підсумками тестів.

9. Схема нарахування балів

2- семестр
	Поточний контроль, самостійна робота, індивідуальні завдання
	Разом
	Залік
	Сума

	Розділ 1
	
	
	

	Т1
	Т2
	Т3
	Т4
	Т5
	
	
	

	10
	10
	10
	10
	10
	50
	50
	100




3-й семестр
	Поточний контроль, самостійна робота, індивідуальні завдання
	Разом
	Залік
	Сума

	Розділ 2
	
	
	

	Т6
	Т7
	Т8
	Т9
	
	
	

	10
	10
	10
	20
	50
	50
	100



4-й семестр
	Поточний контроль, самостійна робота, індивідуальні завдання
	Разом
	Залік
	Сума

	Розділ 3
	
	
	

	Т10
	Т11
	Т12
	Т13
	Т14
	Т15
	Т16
	
	
	

	5
	5
	5
	5
	5
	5
	20
	50
	50
	100


Т1, Т2 ... – теми розділів. 
Для допуску до складання підсумкового контролю (заліку, або екзамену) здобувач вищої освіти повинен набрати не менше __50_ балів з навчальної дисципліни під час поточного контролю, самостійної роботи, індивідуального завдання.

[bookmark: _Hlk187664534]Критерії оцінювання навчальних досягнень
[bookmark: Критерії_оцінювання_навчальних_досягнень]Мінімальний підсумковий бал складатиме 50 балів, а максимальний – 100 балів. Підсумкова оцінка визначається шляхом переводу підсумкового балу з дисципліни у традиційну академічну оцінку національної шкали ("відмінно", "добре", "задовільно", "незадовільно" за шкалою, що наведено у попередньому пункті робочої програми.
Загальна максимальна бальна оцінка за екзамен складатиме 40 балів. Мінімальний підсумковий бал складатиме 50 балів, а максимальний – 100 балів. Підсумкова оцінка визначається шляхом переводу підсумкового балу з дисципліни у традиційну академічну оцінку національної шкали ("відмінно", "добре", "задовільно", "незадовільно" за шкалою:
· “відмінно" (90 та вище балів) заслуговує студент, який виявив всебічне і глибоке знання програмового матеріалу, вміння вільно виконувати завдання, передбачені програмою, засвоїв основну і ознайомився з додатковою літературою, розуміє взаємозв'язок головних понять дисципліни та їх значення для майбутньої професії;
· “добре" (82-89 балів) заслуговує студент, який виявив повне знання програмного матеріалу, успішно виконує передбачені програмою завдання, засвоїв основну літературу рекомендовану програмою, виявив систематичний характер знань з дисциплін і здатний до самостійного доповнення, але під час відповіді допустив деякі неточності;
· "добре" (70-81 балів) заслуговує студент, що виявив не цілком повне знання програмного матеріалу, не завжди успішно виконує передбачені програмою завдання, частково засвоїв основну літературу, рекомендовану програмою, виявив не систематичний характер знань з дисциплін і не завжди здатний до їх самостійного доповнення і під час відповіді допускає деякі неточності;
· "задовільно" (61-69 балів) заслуговує студент, що виявив знання основного програмного матеріалу в обсязі, необхідному для подальшого навчання та майбутньої роботи за професією, вміє виконувати завдання, передбачені програмою, знайомий з основною рекомендованою літературою. Як правило, оцінка “задовільно” виставляється студентам, що допустили помилки у відповіді на екзамені та при виконанні екзаменаційних завдань, але які володіють необхідними знаннями для їх усунення за допомогою викладача;
· "задовільно" (50-60 балів) заслуговує студент, що виявив часткове знання основного програмового матеріалу в обсязі, необхідному для подальшого навчання та майбутньої роботи за професією, не завжди вміє виконувати завдання, передбачені програмою, знайомий лише частково з основною рекомендованою літературою. Як правило, оцінка “достатньо" виставляється студентам, що допустили грубі помилки у відповіді на екзамені та при виконанні екзаменаційних завдань, але які частково володіють необхідними знаннями для їх усунення за допомогою викладача.
· "незадовільно" (40-49 балів) виставляється студенту, який виявив суттєві прогалини в знаннях основного програмового матеріалу, допустив принципові помилки у виконанні передбачених програмою завдань.
· "незадовільно" (1-39 балів) виставляється студенту коли протягом семестру він допустив грубі помилки у виконанні передбачених програмою завдань.

Шкала оцінювання
	Сума балів за всі види навчальної діяльності протягом семестру
	Оцінка

	
	для чотирирівневої шкали оцінювання
	для дворівневої шкали оцінювання

	90 – 100
	відмінно 
	

зараховано

	70-89
	добре 
	

	50-69
	задовільно 
	

	1-49
	незадовільно
	не зараховано



10. Рекомендована література

Основна література

1. Гуменюк І.В., Іваськів О.Ф., Гуменюк О.В. Технологія електродугового зварювання. Київ: Грамота, 2007. – 512 с.
2. Гуменюк І.В. Обладнання і технологія газозварювальних робіт: підручник.-К.: Грамота, 2005. -272с.
3. Анохін С.В., Білоус В.Ю., Селін Р.В .Аргонодугове та електронно-променеве зварювання псевдо-β титанового сплаву ВТ19. – Київ: Інститут електрозварювання ім.. Є.О. Патона НАН України, 2002. -128 с.
4. Гуменюк І.В. Обладнання та технології зварювальних робіт: навч. посіб.- К.: Грамота, 2014. – 120 с.
5. Власенко А.М. Основи зварювання. Навчальний посібник.. – Вінниця: ВНТУ, 2007.-106с 
6. Биковський О.І., Піньковський І.В. Довідник зварювання. –Київ:Техніка, 2002.- 236 с
7. Савуляк В.І., Осадчук А.Ю. Ручне електродугове зварювання. Навчальний посібник. – Вінниця: ВНТУ, 2004. – 130с.
8. Александров О.Г., Заруба І.І., Піньковський І.І. Будова та експлуатація устаткування для зварювання плавленням. – К. Техніка, 1998. – 176 с.
9. Васильчук М.В., Винокуров Л.Е., Тесленко М.Я. Основи охорони праці. – Київ.: Просвіта, 1997
10. Жовнір Я.М., Готвянський А.К., Сапожникова Л.Я., Ручне дугове зварювання. Навчальний посібник.- Богодухов, 2005. -124 с.


Допоміжна література
1.  Чумак М.Г. Матеріали та технологія машинобудування. – К. Либідь, 2000
2. Биковський О.Г. Зварювання, різання й контроль якості під час виробництва  металоконструкцій : підручник. – К.: Основа, 2021. – 400 с.:іл.., фот. 
3. Хільчевський В.В. Матеріалознавство і технологія конструкційних матеріалів. – К. : Либідь, 2002 
4. Сидоренко В.К. Технічне креслення. Львів “Оріяна-Нова”, 2000 
5. Andrew D.Althouse, Carl H. Turnguist, William A. Bowditch and oth-ers. Modern Welding.: The goodheart-willcox company, іnс. Tinley Park, Illinois 2004. – 784 c.	


11. Посилання на інформаційні ресурси в Інтернеті, відео-лекції, інше методичне забезпечення
1. Методичне забезпечення курсу на сайті наукової бібліотеки ННІ «УІПА» http://library.uipa.kharkov.ua/
2. Сторінка навчальної дисципліни в системі дистанційної освіти ННІ «УІПА» https://moodle.karazin.ua/course/view.php?id=10614




Додаток 1

Додаток до робочої програми навчальної дисципліни________________________
(назва дисципліни)

Дію робочої програми продовжено: на 20_____/20_____ н. р.

Заступник директора інституту ННІ «УІПА»

___________________   Сергій ПЕТРОВ
(підпис) 	   (прізвище, ініціали) 

«____» __________ 20___ р. 

Голова науково-методичної комісії _____________ факультету 

___________________    _____________________________                 
(підпис) 	 (прізвище, ініціали) 

 «____» __________ 20___ р. 


