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ВСТУП

Програма навчальної дисципліни «Виробниче навчання» складена відповідно до освітньо-професійної (освітньо-наукової) програми підготовки 

______________________ Перший (бакалаврський)______________________________
(назва рівня вищої освіти)

спеціальності _______________ А5 Професійна освіта (за спеціалізаціями)__________

спеціалізації A5 Професійна освіта (Транспорт)

1. Опис навчальної дисципліни
Дисципліна «Виробниче навчання» є вибірковою дисципліною підготовки бакалавра.
Задачею курсу є ознайомлення з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції механоскладального виробництва; придбання студентами знань, що дозволяють усвідомлювати соціальну значущість своєї майбутньої професії і забезпечують високу мотивацію до виконання професійної діяльності; Забезпечити реалізацію знань, умінь і навичок при виконанні різноманітних слюсарних робіт, використанні контрольно-вимірювальних приладів тощо. Оволодіння системою професійних умінь й навичок і первісним досвідом професійної діяльності.

1.1. Мета викладання навчальної дисципліни
Мета вивчення навчальної дисципліни – сприяти закріпленню й поглибленню знань і вмінь, отриманих студентами в процесі теоретичної підготовки, а також оволодіння системою професійних умінь й навичок і первісним досвідом професійної діяльності робітничої кваліфікації з професії «Слюсар-ремонтник» 2 розряду.

1.2. Основні завдання вивчення дисципліни
-	Забезпечити отримання студентами системи знань, умінь і навичок з професійно-теоретичної та практичної підготовки і реалізацію знань, умінь і навичок при виконанні слюсарних робіт;
-	Ознайомити з устаткуванням і технологічними процесами механоскладального виробництва;
-	Придбання студентами знань, що дозволяють усвідомлювати соціальну значущість своєї майбутньої професії і забезпечують високу мотивацію до виконання професійної діяльності;
-	Забезпечити реалізацію знань, умінь і навичок при виконанні різноманітних слюсарних робіт, використанні контрольно-вимірювальних приладів тощо. Оволодіння системою професійних умінь й навичок і первісним досвідом професійної діяльності.
Також завдання полягає у набутті наступних компетентностей:
К 11. Здатність застосовувати освітні теорії та методології у педагогічній діяльності.  
К12. Здатність використовувати сучасні інформаційні технології та спеціалізоване програмне забезпечення та інтегрувати їх в освітнє середовище. 
К13. Здатність аналізувати проектні рішення, пов’язані з підбором, експлуатацією технологічного обладнання та устаткування галузі/сфери відповідно до спеціалізації. 
К14. Здатність використовувати відповідне програмне забезпечення для вирішення професійних завдань, відповідно до спеціалізації. 
К15. Здатність упроваджувати ефективні методи організації праці відповідно до вимог екологічної безпеки, безпеки життєдіяльності та охорони і гігієни праці. 
К16. Здатність використовувати у професійній діяльності основні положення, методи, принципи фундаментальних та прикладних наук. 
К17. Здатність збирати, аналізувати та інтерпретувати інформацію (дані) відповідно до спеціалізації. 
АК18. Здатність до розробки нових та в удосконалення діючих технологічних процесів і режимів виробництва в галузі машинобудування. 
АК19. Навички використання засобів механізації і автоматизації виробничих процесів і ручних робіт

1.3. Кількість кредитів 6
1.4. Загальна кількість годин 180 

	1.5. Характеристика навчальної дисципліни
Виробниче навчання (зварювання)

	вибіркова

	Денна форма навчання
	Заочна (дистанційна) форма навчання

	Рік підготовки

	1-й, 2-й
	-й

	Семестр

	2-й, 3-й, 4-й
	-й

	Лекції

	год.
	   год.

	Практичні, семінарські заняття

	74 год.
	   год.

	Лабораторні заняття

	год.
	   год.

	Самостійна робота

	106 год.
	   год.

	у тому числі індивідуальні завдання 

	Не передбачувані



1.6. Заплановані результати навчання:
ПР 02. Володіти інформацією чинних нормативно-правових документів, законодавства, галузевих стандартів професійної діяльності в установах, на виробництвах, організаціях галузі/сфери (відповідно до спеціалізації).
ПР 16. Знати основи і розуміти принципи функціонування технологічного обладнання та устаткування галузі (відповідно до спеціалізації).
ПР 19. Уміти обирати і застосовувати необхідне устаткування, інструменти та методи для вирішення типових складних завдань у галузі (відповідно до спеціалізації).
У результаті вивчення навчальної дисципліни ЗВО повинен:
знати:
· основні заходи виконання робіт з  розбирання, ремонту та складання простих вузлів і механізмів, устаткування, агрегатів та машин; 
· основи слюсарної справи; призначення та правила застосування слюсарного та контрольно-вимірювального інструменту; 
· основні механічні властивості оброблюваних матеріалів;
·  основи знань про допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості; найменування, маркування і правила застосування мастил, мийних речовин, металів і змазок; 
· основи електротехніки; читання креслень простих вузлів і механізмів устаткування, агрегатів та машин.
вміти:
· розбирати, ремонтувати, складати та випробувати прості вузли і механізми устаткування, агрегатів та машин. регулювати просте устаткування, агрегати і машини, а також середньої складності під керівництвом слюсаря більш високої кваліфікації;
· виконувати слюсарне оброблення деталей за І2-І4-м квалітетами (5-7-м класами точності);
· промивати, чистити, змащувати деталі та знімати  заливання;
· виконувати  роботи із застосуванням пневматичних, електричних інструментів та на свердлильних верстатах;
· шабрити деталі за допомогою механізованого інструменту;
· виготовляти прості пристрої для ремонту і складання;
· працювати з ущільнюючими матеріалами, виготовляти прокладки різної складності.

2. Тематичний план навчальної дисципліни
Розділ 1. Технологія слюсарної обробки.
Тема 1. Загальні відомості про слюсарну обробку.
Тема 2.Технологія площинного розмічання, рубання, випрямлення та рихтування металу.
Зміст: Технологія площинного розмічання, рубка металу, випрямлення та рихтування металу.
Тема 3. Технологія згинання, різання та обпилювання металу.
Зміст: Технологія згинання металу; Різання металів та їх сплавів; Обпилювання конструкційних матеріалів.
Тема 4. Технологія свердління отворів та нарізання різьби
Зміст: Технологія обробки отворів; Свердління отворів; Нарізання різьб.
Тема 5. Технологія клепання, склеювання та шабрування
Розділ 2. Технологія змащення та ремонту деталей.
Тема 6. Сучасні технології, інструменти та пристосування для змащення.
Тема 7. Прийоми змащення пристроями і механізмами для змащення.
Зміст: Налаштування пристроїв для змащення робочих механізмів та вузлів; Вибір мастильного матеріалу; Змащування робочих механізмів та вузлів.
Тема 8. Ремонт підшипникових вузлів.
Зміст: Демонтаж підшипників кочення; Демонтаж підшипників ковзання; Ремонт вузлів підшипників кочення; Ремонт вузлів підшипників ковзання; Монтаж підшипників кочення; Монтаж підшипників ковзання.
Тема 9. Ремонт валів.
Зміст: Демонтаж та монтаж валів та осей; Відновлення точності геометричної форми та розташування поверхонь валу та вісі; Відновлення зношених поверхонь валу та вісі; Ремонт зламаних валів; Ремонт шпиндельного вузла
Розділ 3. Технологія складання та ремонту з’єднань і механізмів.
Тема 10. Складання нероз’ємних з’єднань, нерухомих роз’ємних з’єднань (нарізних) та шпонкових і шліцьових з’єднань.
Зміст: Складання нероз’ємних з’єднань (пайка, зварювання); Складання нероз’ємних з’єднань (з’єднання з гарантованим натягом та з'єднання за формуванням); Складання роз’ємних з’єднань (шпонкові та шліцьові з’єднання); Складання роз’ємних з’єднань (різьбових з’єднань та з’єднань з гарантованим зазором).
Тема 11. Ремонт муфтових з’єднань.
Зміст: Ремонт постійних та муфт зчеплення; Ремонт запобіжних та муфт вільного ходу; Ремонт гальмівних пристроїв (колодкові і стрічкові).
Тема 12. Ремонт шківів, пасових і зубчастих передач.
Зміст: Технічне обслуговування та ремонт шківів; Технічне обслуговування та ремонт пасових передач; Технічне обслуговування та ремонт ланцюгових передач; Технічне обслуговування та ремонт зубчастих передач.
Тема 13. Ремонт сальникових ущільнень і фланцевих з’єднань.
Зміст: Ремонт сальникових ущільнень; Ремонт фланцевих з’єднань.
Розділ 4. Технологія ремонтних робіт трубопроводів, та насосів.
Тема 14. Ремонт деталей трубопроводів та трубопровідної арматури.
Зміст: Ремонт деталей трубопроводів для води та інших охолоджувальних рідин; Виготовлення та установка хомутів; Виготовлення та установка ущільнень; Складання трубопроводів для системи змащення та її випробування.
Тема 15. Ремонт відсічених клапанів.
Зміст: Установка відсічених клапанів; Ремонт різьбових поверхонь відсічених клапанів; Випробування та технічне обслуговування відсічених клапанів.
Тема 16. Ремонт запірних вентилів для повітря, масла і води.
Зміст: Ремонт запірних вентилів для повітря; Ремонт запірних вентилів для масла і води.

3. Структура навчальної дисципліни

	Назви розділів і тем
	Кількість годин

	
	денна форма
	заочна форма

	
	усього 
	у тому числі
	усього 
	у тому числі

	
	
	л
	п
	лаб.
	інд.
	с. р.
	
	л
	п
	лаб.
	інд.
	с. р.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Розділ 1. Технологія слюсарної обробки

	Тема 1. Загальні відомості про слюсарну обробку
	14
	
	4
	
	
	10
	
	
	
	
	
	

	Тема 2. Технологія площинного розмічання, рубання, випрямлення та рихтування металу.
	20
	
	10
	
	
	10
	
	
	
	
	
	

	Тема 3. Технологія згинання, різання  та обпилювання металу
	16
	
	6
	
	
	10
	
	
	
	
	
	

	Тема 4. Технологія свердління отворів та нарізання різьби
	21
	
	6
	
	
	15
	
	
	
	
	
	

	Тема 5. Технологія клепання, склеювання та шабрування
	19
	
	4
	
	
	15
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 1
	90
	
	30
	
	
	52
	
	
	
	
	
	

	Розділ 2. Технологія змащення та ремонту деталей

	Тема 6. Сучасні технології, інструменти та пристосування для змащення
	8
	
	4
	
	
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 7. Прийоми змащення пристроями і механізмами для змащення
	10
	
	6
	
	
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 8. Ремонт підшипникових вузлів
	11
	
	6
	
	
	5
	
	
	
	
	
	

	Тема 9. Ремонт валів
	16
	
	6
	
	
	10
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 2
	45
	
	22
	
	
	23
	
	
	
	
	
	

	Розділ 3. Технологія складання та ремонту з’єднань і механізмів

	Тема 10. Складання нероз’ємних з’єднань, нерухомих роз’ємних з’єднань (нарізних) та шпонкових і шліцьових з’єднань
	6
	
	4
	
	
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 11. Ремонт муфтових з’єднань
	4
	
	2
	
	
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 12. Ремонт шківів, пасових і зубчастих передач
	4
	
	2
	
	
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 13. Ремонт сальникових ущільнень і фланцевих з’єднань
	4
	
	2
	
	
	2
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 3
	18
	
	10
	
	
	8
	
	
	
	
	
	

	Розділ 4. Технологія ремонтних робіт трубопроводів, та насосів

	Тема 14. Ремонт деталей трубопроводів та трубопровідної арматури
	8
	
	4
	
	
	4
	
	
	
	
	
	

	Тема 15. Ремонт відсічених клапанів
	4
	
	2
	
	
	2
	
	
	
	
	
	

	Тема 16. Ремонт запірних вентилів для повітря, масла і води
	15
	
	6
	
	
	9
	
	
	
	
	
	

	Разом за розділом 4
	27
	
	12
	
	
	15
	
	
	
	
	
	

	Усього годин 
	180
	
	74
	
	
	106
	
	
	
	
	
	



4. Теми семінарських (практичних, лабораторних) занять
	№
з/п
	Назва теми
	Кількість
годин

	
	Розділ 1. Технологія слюсарної обробки
	

	1
	Тема 1. Загальні відомості про слюсарну обробку
	4

	2
	Тема 2. Технологія площинного розмічання, рубання, випрямлення та рихтування металу
	10

	3
	Тема 3. Технологія згинання, різання  та обпилювання металу.
	6

	4
	Тема 4. Технологія свердління отворів та нарізання різьби
	6

	5
	Тема 5. Технологія клепання, склеювання та шабрування
	4

	
	Разом за розділом 1
	30

	
	Розділ 2. Технологія змащення та ремонту деталей
	

	6
	Тема 6. Сучасні технології, інструменти та пристосування для змащення.
	4

	7
	Тема 7. Прийоми змащення пристроями і механізмами для змащення.
	4

	8
	Тема 8.Ремонт підшипникових вузлів.
	6

	9
	Тема 9. Ремонт валів
	6

	
	Разом за розділом 2
	22

	
	Розділ 3. Технологія складання та ремонту з’єднань і механізмів
	

	10
	Тема 10. Складання нероз’ємних з’єднань, нерухомих роз’ємних з’єднань (нарізних) та шпонкових і шліцьових з’єднань
	4

	11
	Тема 11. Ремонт муфтових з’єднань
	2

	12
	Тема 12. Ремонт шківів, пасових і зубчастих передач
	2

	13
	Тема 13. Ремонт сальникових ущільнень і фланцевих з’єднань
	2

	
	Разом за розділом 3
	10

	
	Розділ 4 Технологія ремонтних робіт трубопроводів, та насосів
	

	14
	Тема 14. Ремонт деталей трубопроводів та трубопровідної арматури
	4

	15
	Тема 15. Ремонт відсічених клапанів
	2

	16
	Тема 16. Ремонт запірних вентилів для повітря, масла і води
	6

	
	Разом за розділом 4
	12

	
	Разом
	74



5. Завдання для самостійної робота

	№
з/п
	Види, зміст самостійної роботи
	Кількість
годин

	
	Розділ 1. Технологія слюсарної обробки
	

	1
	Тема 1. Загальні відомості про слюсарну обробку
	10

	2
	Тема 2. Технологія площинного розмічання, рубання, випрямлення та рихтування металу
	10

	3
	Тема 3. Технологія згинання, різання  та обпилювання металу.
	10

	4
	Тема 4. Технологія свердління отворів та нарізання різьби
	15

	5
	Тема 5. Технологія клепання, склеювання та шабрування
	15

	
	Разом за розділом 1
	52

	
	Розділ 2. Технологія змащення та ремонту деталей
	

	6
	Тема 6. Сучасні технології, інструменти та пристосування для змащення.
	4

	7
	Тема 7. Прийоми змащення пристроями і механізмами для змащення.
	4

	8
	Тема 8.Ремонт підшипникових вузлів.
	5

	9
	Тема 9. Ремонт валів
	10

	
	Разом за розділом 2
	23

	
	Розділ 3. Технологія складання та ремонту з’єднань і механізмів
	

	10
	Тема 10. Складання нероз’ємних з’єднань, нерухомих роз’ємних з’єднань (нарізних) та шпонкових і шліцьових з’єднань
	2

	11
	Тема 11. Ремонт муфтових з’єднань
	2

	12
	Тема 12. Ремонт шківів, пасових і зубчастих передач
	2

	13
	Тема 13. Ремонт сальникових ущільнень і фланцевих з’єднань
	2

	
	Разом за розділом 3
	8

	
	Розділ 4 Технологія ремонтних робіт трубопроводів, та насосів.
	

	14
	Тема 14. Ремонт деталей трубопроводів та трубопровідної арматури
	4

	15
	Тема 15. Ремонт відсічених клапанів
	2

	16
	Тема 16. Ремонт запірних вентилів для повітря, масла і води
	9

	
	Разом за розділом 4
	15

	
	Разом
	106



6. Індивідуальні завдання
Не передбачені навчальним планом 

7. Методи навчання
Дослідницький, абстрактно-дидуктивний, репродуктивний, пояснювально-ілюстративний.
8. Методи контролю
Контроль успішності навчання студентів за темами окремих розділів здійснюється за допомогою тестів. Підсумковий контроль здійснюється за підсумками тестів.

9. Схема нарахування балів

2- семестр
	Поточний контроль, самостійна робота, індивідуальні завдання
	Разом
	Залік
	Сума

	Розділ 1
	
	
	

	Т1
	Т2
	Т3
	Т4
	Т5
	
	
	

	10
	10
	10
	10
	10
	50
	50
	100



3-й семестр
	Поточний контроль, самостійна робота, індивідуальні завдання
	Разом
	Залік
	Сума

	Розділ 2
	
	
	

	Т6
	Т7
	Т8
	Т9
	
	
	

	10
	10
	10
	20
	50
	50
	100




4-й семестр
	Поточний контроль, самостійна робота, індивідуальні завдання
	Разом
	Залік
	Сума

	Розділ 3
	Розділ 4
	
	
	

	Т10
	Т11
	Т12
	Т13
	Т14
	Т15
	Т16
	
	
	

	10
	5
	5
	5
	10
	5
	10
	50
	50
	100


Т1, Т2 ...  – теми розділів.
Для допуску до складання підсумкового контролю (заліку, або екзамену) здобувач вищої освіти повинен набрати не менше __50_ балів з навчальної дисципліни під час поточного контролю, самостійної роботи, індивідуального завдання.

[bookmark: _Hlk187664534]Критерії оцінювання навчальних досягнень
[bookmark: Критерії_оцінювання_навчальних_досягнень]Мінімальний підсумковий бал складатиме 50 балів, а максимальний – 100 балів. Підсумкова оцінка визначається шляхом переводу підсумкового балу з дисципліни у традиційну академічну оцінку національної шкали ("відмінно", "добре", "задовільно", "незадовільно" за шкалою, що наведено у попередньому пункті робочої програми.
Загальна максимальна бальна оцінка за екзамен складатиме 40 балів. Мінімальний підсумковий бал складатиме 50 балів, а максимальний – 100 балів. Підсумкова оцінка визначається шляхом переводу підсумкового балу з дисципліни у традиційну академічну оцінку національної шкали ("відмінно", "добре", "задовільно", "незадовільно" за шкалою:
· “відмінно" (90 та вище балів) заслуговує студент, який виявив всебічне і глибоке знання програмового матеріалу, вміння вільно виконувати завдання, передбачені програмою, засвоїв основну і ознайомився з додатковою літературою, розуміє взаємозв'язок головних понять дисципліни та їх значення для майбутньої професії;
· “добре" (82-89 балів) заслуговує студент, який виявив повне знання програмного матеріалу, успішно виконує передбачені програмою завдання, засвоїв основну літературу рекомендовану програмою, виявив систематичний характер знань з дисциплін і здатний до самостійного доповнення, але під час відповіді допустив деякі неточності;
· "добре" (70-81 балів) заслуговує студент, що виявив не цілком повне знання програмного матеріалу, не завжди успішно виконує передбачені програмою завдання, частково засвоїв основну літературу, рекомендовану програмою, виявив не систематичний характер знань з дисциплін і не завжди здатний до їх самостійного доповнення і під час відповіді допускає деякі неточності;
· "задовільно" (61-69 балів) заслуговує студент, що виявив знання основного програмного матеріалу в обсязі, необхідному для подальшого навчання та майбутньої роботи за професією, вміє виконувати завдання, передбачені програмою, знайомий з основною рекомендованою літературою. Як правило, оцінка “задовільно” виставляється студентам, що допустили помилки у відповіді на екзамені та при виконанні екзаменаційних завдань, але які володіють необхідними знаннями для їх усунення за допомогою викладача;
· "задовільно" (50-60 балів) заслуговує студент, що виявив часткове знання основного програмового матеріалу в обсязі, необхідному для подальшого навчання та майбутньої роботи за професією, не завжди вміє виконувати завдання, передбачені програмою, знайомий лише частково з основною рекомендованою літературою. Як правило, оцінка “достатньо" виставляється студентам, що допустили грубі помилки у відповіді на екзамені та при виконанні екзаменаційних завдань, але які частково володіють необхідними знаннями для їх усунення за допомогою викладача.
· "незадовільно" (40-49 балів) виставляється студенту, який виявив суттєві прогалини в знаннях основного програмового матеріалу, допустив принципові помилки у виконанні передбачених програмою завдань.
· "незадовільно" (1-39 балів) виставляється студенту коли протягом семестру він допустив грубі помилки у виконанні передбачених програмою завдань.

Шкала оцінювання
	Сума балів за всі види навчальної діяльності протягом семестру
	Оцінка

	
	для чотирирівневої шкали оцінювання
	для дворівневої шкали оцінювання

	90 – 100
	відмінно 
	

зараховано

	70-89
	добре 
	

	50-69
	задовільно 
	

	1-49
	незадовільно
	не зараховано




10. Рекомендована література
1. Пеховка М. В. Основи слюсарної справи. Навчальний посібник. 2019 рік.
2. Власенко А.М. Матеріалознавство та технологія металів: підручник для здобувачів професійної (професійно-технічної) освіти / А.М. Власенко.- Київ : Літера ЛТД 2019.- 224 с.
3. Набродов В. З.Допуски, посадки та технічні вимірювання : підруч. Для здобувачів професійної (професійно-технічної) освіти /В. З. Набродов. — Київ : Літера ЛТД, 2019. — 224 с.
4. Попов А. Ф., Пахар Т. В., Паржницький О. В., Шулепіна Г. Ю. Основи слюсарної справи: навчальний посібник. Чернівці:Букрек, 2020. 224 с.:
5. Гуменюк І.В. Технологія механоскладальних робіт : підруч. для здобувач.проф. (проф.-тех.) освіти / І. В. Гуменюк, О. В. Гуменюк, В. В. Паржницький. — Київ : Грамота, 2020. — 256 с.: 
6. Вінокурова Л.Є. Основи охорони праці. - К.: Вікторія, 2001
7. Кондратюк С.Є. Металознавство та обробка металів. - К.: Вікторія. 2000
8. Сидоренко В.К. Технічне креслення. Львів "Оріяна-Нова", 2000
9. Чумак М.Г. Матеріали та технологія машинобудування: Підручник. - К.: Либідь, 2000-368с.
10. Щербаков В.П. Письмові екзаменаційні роботи із спецтехнології. - К.: Техніка, 1998.
11. Макієнко М.І. Загальний курс слюсарної справи: Підручник. - К.: Вища школа, 1994-311с.
12. Металознавство	та обробка металів: Підручник для учнів ПТНЗ / С.Є. Кондратюк та ін. - К.: вікторія, 2000 - 372с.
13. Молодик М.В., Зенкін М.А. Ремонт промислового обладнання: Підручник для учнів ПТНЗ. - К.: Техніка, 2000 - 256с.

Допоміжна література
1. Анисимов М.В. Креслення. - К.: Вища школа, 1998
2. Хільчевський В.В. Матеріалознавство і технологія конструкційних матеріалів. - К. : Либідь, 2002

Посилання на інформаційні ресурси в Інтернеті, відео-лекції, інше методичне забезпечення
1. Методичне забезпечення курсу на сайті наукової бібліотеки УІПА http://library.uipa.kharkov.ua/
2. Сторінка навчальної дисципліни в системі дистанційної освіти УІПА http://do.uipa.edu.ua/course/view.php?id=7
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